Diisen und Systeme
fur die Hiitten-
und Walzwerktechnik




LECHLER WELTWEIT

KOMPETENZ IN DER HUTTEN- UND WA

Diisen von Lechler sind seit
iiber 125 Jahren ein MaBstab

fiir Qualitat, Leistung und

Design. A
Fir die Hiitten- %
und Walzwerk- S0 9001

technik steht ein breites Spek-
trum an speziell entwickelten
und bewéhrten Diisen in vielen
Ausfiihrungen und Werkstoffen
zur Verfiigung. Dariiber hinaus
konnen Sie auf liber 20.000

weitere Lechler-Diisen fiir die

unterschiedlichsten Anwendun-

gen ZuruCkgl’eifen - und tagllch Inbetriebnahme und Schulung durch Lechler Mitarbeiter

kommen neue hinzu!




Ein dynamischer Markt mit
hohen Erwartungen

Die Weltstahlproduktion wird
auch in den nachsten Jahren
stark wachsen. Die Global-
isierung der Stahlindustrie ist
noch nicht abgeschlossen.

Jedes Jahr entstehen neue
Stahl produzierende Firmen,
mit Produktionsstandorten auf
allen Kontinenten dieser Erde.

In der Aluminiumindustrie und
bei den Produzenten von
NE-Metallen verlaufen die Ent-
wicklungen &hnlich.

Headquarters, Germany

LZWERKTECHNIK

Die Hiittenindustrie
stellt an lhre Zulieferer
hohe Anforderungen.

Die meisten Anlagen- und
Maschinenbauer fir die Hut-
ten- und Walzwerktechnik sind
bereits global organisiert und
tatig. Durch Prozessoptimie-
rungen, aber auch durch neue
Technologien, gelingt es, die
Produktionskapazitaten per-
manent zu steigern und die
Produktqualitat der erzeugten
Metalle weiter zu verbessern.
Dabei spielen Disen und
Disensysteme in allen
Produktionsschritten eine
entscheidende Rolle.

Fur eine erfolgreiche Partner-
schaft sind folgende Grund-
voraussetzungen erforderlich:

Starke Innovationskraft zur
Realisierung neuer Technolo-
gien.

Hohe Problemlésungskom-
petenz zur Sicherung der An-
lagenverfUgbarkeit. o

i

Lechler ist weltweit in lhrer
N&he und beschiftigt mehr
als 550 Mitarbeiter.

Mit Produktionen in Deutsch-
land, USA, England, Ungarn,
Indien und China (2008), den
AuBenburos in Frankreich,
Spanien, BENELUX, Schwe-
den, Finnland sowie den
Vertretungen in mehr als 25
Landern verflgt Lechler tber
ein weltweites Netz von Ser-
vicestationen. Die technische
Unterstutzung der Anlagenbe-
treiber, die Ersatzteilver-
sorgung und die permanente
Schulung des Wartungsper-
sonals sind dadurch weltweit
gewabhrleistet.

Globale Organisation als' . e

Garantie fir Kundennahe und  #*"*

des weltweiten Service. . =

Lechler erfillt diese Forderun-
gen in vollem Umfang.

Alles spricht fiir Lechler

Technologiefiihrerschaft

Einsatz modernster Kon-
struktions- und Produk-
tionstechnologien.

Verfahrenstechnische
Kompetenz

kombiniert mit untbertrof-
fenem Dusen-Know-how

ermdglicht optimale tech-
nische Lésungen.

Weltweites Servicenetz

Ersatzteilversorgung und
technisch kompetenter
After-Sales-Service

gesichert.
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QUALIFIZIERTE TECHNOLOGIE PARTNERSCHAFT

UNUBERTROFFENES DUSEN-KNOW-HOW
UND FUNDIERTE BRANCHENKENNTNISSE

Partner des Anlagenbaus

Lechler ist an der Einfiihrung
neuer Technologien, aber
auch an der kontinuierlichen
Weiterentwicklung konventio-
neller Prozesse, immer mit
innovativen DUsenldsungen
beteiligt.

Fundierte
Branchenkenntnisse

Als aktives Mitglied der ver-
schiedensten nationalen und
internationalen Verbande
(VDMA, VDEH, AIST, SEAL &
S.I,, ATS und EUnited) und
durch zahlreiche technische
Publikationen hat sich Lechler
in die Thematik eingearbeitet.
Die Teilnahme an EU-For-
schungsprojekten (RFCS)
dient ebenfalls dem Ziel, die
technologische Kompetenz
von Lechler zu steigern. Natiir-
lich profitieren Sie als Kunde
auch davon.

Wahrend der sehr langen
Lebensdauer hittentechni-
scher Anlagen und Walzwerk-
en kann es zu erheblichen
Anderungen der Betriebsbe-

dingungen im Hinblick auf ihre

Durchsatzleistung und die
Anforderungen an Produkt-
qualitdt moderner Werkstoffe
kommen.

Zudem erfordert die Produk-
tion einer breiten Palette von
Werkstoffglten eine erhohte
Flexibilitat der Betriebsablaufe
und der Wartung. Bestehende
Anlagen stoBen dabei oft an
ihre Grenzen.
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Neben dem Anlagen-Neu-
bau kann die Optimierung
bestehender Anlagen eine
Alternative sein.

Hier die haufigsten Griinde:

B Erkennen und Beseitigen
von Qualitétsfehlern

B Verbesserung der War-
tungsfreundlichkeit und der
Wartungskosten

B Produktionssteigerung
durch die Erhéhung der
Geschwindigkeiten

B Anderung der Produktfor-
mate und der Werkstoff-
guten (Produkt Mix)

In den meisten Fallen handelt
es sich bei der Entscheidung
um eine Kombination der
genannten Griinde. Deshalb
ist es wichtig, die Ziele klar zu
definieren.

Diisenkonfiguration von
Lechler

Die wesentliche Vorausset-
zung zur Erflllung der Pro-
duktions- und Qualitats-
vorgaben aller Anlagen
ist eine optimale
Duisenkonfiguration.

Neue Dusenlésungen eroffnen
viele verschiedene Moglich-
keiten Kosten einzusparen.
AuBerdem kann die Optimie-
rung von DUsensystemen
einen erheblichen Beitrag zur
Erhéhung von Produktion,
Qualitat und Flexibilitat leisten.
Mit Hilfe selbst entwickelter,
PC-gestutzter Auslegepro-
grammen kann Lechler die Ist-
Situation analysieren und
Optimierungsvorschlage
basierend auf modernster
Dusentechnik unterbreiten.
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Lechler Systemaudits

Die Walzenkuhlung in Warm-
oder Kaltwalzwerken (Stahl,
Aluminium und NE), aber
auch die Sekundarkihlung in
StranggieBmaschinen fur
Stahl, sind sehr komplexe
Systeme und sind Teil des
gesamten Produktionsprozes-
ses. Das volle Optimierungs-
potential lasst sich oft nur
durch die genaue Studie aller
wichtigen Details ermitteln.
Lechler-Systemaudits enthal-
ten eine Bewertung der
existierenden Produktions-,
Leistungs- und Qualitatsdaten
und einen sorgfaltig doku-
mentierten Abschlussbericht,
der neben den gesammelten
und analysierten Daten Vor-
schlage flr die Optimierung
lhres Systems enthalt.




HUTTEN- UND WALZWERKTECHNIK

SPEZIALDUSEN UND -SYSTEME
FUR JEDEN EINSATZBEREICH

B Prazisionsdiisen

H Diisen- und
Applikationssysteme

M Diisen-
konfigurationen

M Applikationssoftware

Bl Computer-
simulationen

B Diisenmesstechnik

B Anlagenaudits und
Prozessoptimierung

B Wartung und
Inbetriebnahme

B Schulung

H Ersatzteilmanage-

ment

H StranggieBen von
Stahl

B Warm- und Kaltwal-
zen von Stahl

Bl Warm- und Kaltwal-
zen von Aluminium
und NE-Metallen

B Bandbehandlung

M Weitere Anwendun-
gen in der Hiitten-

und Walzwerktechnik
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DUSENMESSTECHNIK

MODERNSTE TECHNIK, DAMIT SIE

KEIN RISIKO EINGEHEN

Daten und Fakten, auf die
Sie sich verlassen kénnen.

Der Erfolg unserer Produkte
hat vielfaltige Ursachen: Eine
ganz wesentliche ist, dass wir
auf der Basis exakter Mess-
ungen zuverlassige Aussagen
Uber die Spraycharakteristik
einer Duse machen kénnen.
Das gibt verlassliche Daten fir
die Entwicklung und erleichtert
Ihnen die Bewertung hinsicht-
lich der genauen Zweckerfl-
lung im individuellen Anwen-
dungsfall und schon vor der
Integration der Dusen in lhr
System. Das spart Zeit, senkt
Kosten und gibt Planungs-
sicherheit.

Mit modernsten
Methoden decken wir
das gesammte Mess-
spektrum ab

Volumenstrom
Strahlwinkel
Strahlform
Luftmengenmessung
TropfengréBen-
messung
Tropfengeschwindig-
keitsmessung
3D-Strahlkraftmessung
FlUssigkeitsverteilung
Spray-Videos
Schallpegelmessung

Dokumentation einer Strahldruckmessung

Die Leistungsdaten werden mit
modernsten Messtechniken
ermittelt und exakt dokumentiert.

[ECHLER




APPLIKATIONSSOFTWARE UND ANLAGENAUDITS

PROZESSE SIMULIEREN
UND ERFOLGREICH OPTIMIEREN

Die Computertechnik
ermoglicht einen Blick in die
Zukunft Ihrer Anlage.

Lechler setzt zur Erarbeitung
von optimalen Lésungen
selbst entwickelte Auslegepro-
gramme ein. Damit lassen
sich Dusenkonfigurationen
simulieren, analysieren und
darstellen.

Auch fur die Konstruktion von
neuen Anlagen werden Lech-
ler Auslegeprogramme seit
vielen Jahren erfolgreich ein-
gesetzt. Dusendaten aus der
Lechler Messtechnik bilden
dabei die Grundlage fiir wirk-
lichkeitsnahe und zuverlassige
Berechnungen.

Walzenkiihlung, Band-
kiihlung und Schmierung

Zur Optimierung der Arbeits-
walzenkUhlung hat Lechler ein
spezielles Programm ent-
wickelt. Anhand der gemesse-
nen Dusendaten und der Ein-
bauverhéltnisse im Gerust
kann die Flussigkeitsverteilung
auf der Walzenoberflache
graphisch und in Form von
Diagrammen dargestellt, ana-
lysiert und verbessert werden.
Auch Bandkuhlungen, Reini-
gungs- oder Schmieraufga-
ben kénnen so geldst werden.

Erstarrungsmodell fiir
StranggieBmaschinen

Um auch fir Fragen hinsicht-
lich der Optimierung von
Dusenkonfigurationen in
StranggieBmaschinen ein
kompetenter Ansprechpartner
zu sein, hat Lechler ein Erstar-
rungsmodell entwickelt, mit
welchem im Rahmen eines
Anlagenaudits ein Benchmar-
king durchgeflihrt werden
kann. Darauf basierend und
entsprechend der Zielvorga-
ben kénnen dann Optimie-
rungspotentiale detailliert
untersucht werden.

Lechler DESCALE

Bei der Einflihrung der
SCALEMASTER" Entzunde-
rungsdusen 1992 hat Lechler
als erster DUsenhersteller ein
Auslegeprogramm entwickelt
und erfolgreich eingesetzt.
Seitdem werden die allermei-
sten Entzunderungsanlagen
der gréBten und renommierte-
sten Anlagenbauer mit der
Lechler DESCALE Software
ausgelegt und konstruiert.
Hunderte Entzunderungs-
spritzbalken weltweit wurden
damit optimiert. Lechler hat in
allen Fallen mit diesem Werk-
zeug einen entscheidenden
Beitrag zur Steigerung der
Oberflachequalitat und der
Anlageneffizienz geleistet.

Visualisierung der
Dusenanordnung in der
Bandkiihlung

Temperaturprofil einer StranggieBmaschine
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Die Lechler DESCALE-Software optimiert die Diisenan-
ordnung am Entzunderungs-Spritzbalken
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STRANGGIESSEN VON STAHL

DUSEN FUR DIE OPTIMALE SEKUNDAR

Bei Lechler finden Sie die
richtige Lésung fiir jede
Anlage.

Dabei spielt es keine Rolle, ob
es sich um die Ausrustung
von Kniippel-, Vorblock-,
Brammen- oder Dinnbram-
menstranggieBmaschinen
handelt. Das Programm reicht
von Standard-Einstoff-Vollke-
geldusen fur KnUppelanlagen
fur einfachere Betonstahle bis
zu speziellen Zweistoffdliisen
(Billetcooler) fur Anlagen auf
denen sehr anspruchsvolle
Stahle fur Stahlcord oder naht-
lose Rohre vergossen werden.

Moderne Brammenstrang-
gieBanlagen werden meist mit
speziell ausgelegten und
abgestimmten Zweistoffdliisen
des Typs Mastercooler aus-
geruUstet. Dies gilt fir konven-
tionelle Dickbrammenanlagen
ebenso wie fir die kompakte-
ren Dinnbrammenanlagen.

LECHLER | ]

Vorbereitung einer Messung des
WarmeUlbergangskoeffizienten

Einstoffdiisen

Lechler Einstoffdlisen mit
Flachstrahl- oder Vollkegel-
spruhbild sind in standardi-
sierten Volumenstrom- und
Strahlwinkelabstufungen ver-
fligbar.

Rechteckdusen erzeugen
dabei einen Flachstrahl mit
vergroBerter Strahltiefe.
Zusatzlich zu einem Standard-
programm werden von dieser
Dusenfamilie Varianten spe-
ziell flr einzelne Anlagen aus-
gelegt.

Messung der Flissigkeitsverteilung

LIQUID DISTRIBUTION

Pro.-No.: 1PM.004.35.03.00.0 SEVERAL NOZZLES
Date:  29.10.1999

Liquid Pressure: 6,00 bar Nozzle Height: 254 mm Variat. Coeff. 523%
Liq. FlowRate: 15,60 Umin Spray Widh: 1300 mm MaxDifftoTop:  1420%
Air Pressure: 2,00 bar Mes. Point Dist.: 50 mm Max.Diff to Bot.: 10,96 %
ArFlowRate: 7,30 ma/h iN. DistbetwNozz: 570 mm No.of Nozzies: 2

Comparative Value to Mean Value

Dokumentation einer Flissigkeitsverteilung




KUHLUNG =

Definierte Strahl-
formen, hohe Regel-
verhaltnisse (min. zu
~ max. Volumenstrom) und
sehr groBe freie Querschnitte

Zweistoffdiisen

Mit der Baureihe
Billetcooler bietet Lechler
weltweit die erste Zweistoffdl-
se flr die Sekundarkihlung (Verstopfungsunempfind-

mit einem definierten Voll- lichkeit) sind die herausragen-
kegel. Der Lechler Billetcooler ~ den Merkmale der Billetcooler.
Oval ist die erste Zweistoff-

duse fur die Sekundarkiihlung, Mastercooler SMART" Zwei-
mit der eine Strahltiefe bis 60°  stoffdiisen werden gemaB den

Mastercooler SMART" in Brammen-

M Einstoffdisen mit

Vollkegel- Flachstrahl-
und Rechteckspruhbild

Billetcooler \Vollkegel-
zweistoffdlisen

Billetcooler Oval-
kegelzweistoffdlsen

Mastercooler
Zweistoffdlisen

Disenmesstechnik
und Dokumentation

Anordnungsvor-
schlage

Anlagen und System-
audits

UmrUstung der Ver-
rohrung und der
Dusenbestlckung
kompletter Strang-
gieBsegmente

Komplette Spritzbdgen
und Spritzringe

Temperaturprofil iber Brammenbreite

moglich ist. Das Mundstiick Anforderungen des Sekundar- anlage gemessen und simulert
mit nur einer Austrittsgeome- kihlsystems jeder einzelnen

trie ist verstopfungsunempf- Brammenanlage ausgelegt.

findlich. Damit lassen sich Angepasst werden dabei der @

groBere Flachen zwischen Wasservolumenstrom, der
den Stitzrollen gleichmaBiger  Strahlwinkel, die Flissigkeits-
kihlen. Die Gefahr von verteilung, das Regelverhalt-

Strangrissen wird dadurch nis, die Rohrlange und die E=

stark vermindert. Form, sowie die Art des =
Anschlusses. i3

Immer dann, wenn fir Kntip- Mehr als 100 Brammenstran-

pel- oder Vorblockanlagen der  ge wurden bisher erfolgreich

Regelbereich von Einstoffdi- mit Mastercooler SMART"”

sen fUr das breite Spektrum Zweistoffdisen ausgerustet.

an Stahlglten nicht mehr aus-

reicht, oder wenn der Disen- L | T

volumenstrom deutlich unter
2 I/min absinkt, sollten Zwei-

stoffdlisen der Baureihe Billet-
cooler eingesetzt werden.
Standardprogramme mit Voll-
kegelspritzbild und mit ovalem
Spritzbild, mit ebenfalls stan- Temperaturprofil tiber die halbe
dardisierten Volumenstrom-, Strangbreite und gesamte Lange
Strahlwinkel- und Strahltiefen-

abstufungen, sind verflgbar.

Mastercooler SMART" Installation

o |[EmE



WARMWALZEN VON STAHL

DUSEN FUR DIE WIRKUNGSVOLLERE
ENTZUNDERUNG

Das ist eines unserer
Spezialgebiete — da kennen
wir uns aus, wie kaum ein
anderer.

Die Qualitét der Walzgutober-
flachen beim Warmwalzen von
Stahl hangt maBgeblich von
der wirkungsvollen Entzunde-
rung ab. Die Auswahl der
besten Entzunderungsdisen
und deren optimale Anord-
nung ist dabei entscheidend.
Hinzu kommt, dass steigende
Energiekosten und 6kologi-
sche Uberlegungen, die
Betreiber von Walzwerken
mehr und mehr dazu zwingen,
Energieeinsparpotentiale zu
definieren und in konkrete
MaBnahmen umzusetzen.

Der neue SCALEMASTER"
Superior von Lechler setzt
hier ab sofort MaBstabe. Bei
der Entwicklung dieser Dise
konnte durch den Einsatz von
computergestitzten Konstruk-
tionsmethoden (CFD) innere
Flussigkeitsturbulenzen und
Druckverluste weitgehend eli-
miniert werden. Dadurch wird
eine maximale Impact-Steige-
rung erzielt. Durch die Kompa-
tibilitat mit den Vorgangermo-
dellen ermoglicht dies eine
noch wirkungsvollere Entzun-
derung bei gleichem Energie-
einsatz. Zusatzlich erdffnen
sich auch signifikante Energie-
einsparpotentiale durch die
verringerte Abkuhlung des
Walzgutes durch eine Redu-
zierung der Wassermenge.

mEMASTEmg

SUPERIOR

LECHLER | IRTY

Der Einsatz neuer Materialien
und die Reduzierung der
Anzahl der Einzelkomponen-
ten erhdhen die Standzeiten
und die Betriebssicherheit —
zwei weitere Wirtschaftlich-
keitsvorteile.

Durch die Kombination von
Messwerten und Berech-
nungsmodellen in Verbindung
mit der Lechler DESCALE-
Auslegesoftware kénnen
Dusenkonfigurationen schnell
und zuverlassig ermittelt wer-
den. Das gibt Planungssicher-
heit und ist einer der Griinde,
dass weltweit mehrere hundert
Entzunderungsanlagen mit
Lechler SCALEMASTER"-
Dusen ausgerustet worden
sind.

Stromungsoptimierte
Strahlrichter-Filtereinheit
durch Computer Fluid
Design (CFD)

vorher
(SCALEMASTER® HP)

.. . = e

Dreidimensionale Darstellung der Impact-Verteilung.

nachher
(SCALEMASTER" Superior)




WARMWALZEN VON STAHL

PERFEKTE TECHNIK FUR WALZEN-
KUHLUNG UND VIELES MEHR

Lechler hat die Lésung fiir
alle weiteren Diisenanwen-
dungen beim Warmwalzen.

Nur die optimale Disenanord-
nung flr die Walzenkuihlung,
fur die Bandkuhlung vor dem
Eintritt in den Walzspalt oder
fur die Zwischengertstkih-
lung garantiert hohe Standzei-
ten der Arbeitswalzen und die
geforderte Bandplanheit.
Systeme flir die Oberflachen-
inspektion, die Banddicken-
und die Planheitsmessung
liefern nur bei trockener
Bandoberflache zuverlassige
Ergebnisse. Mit Dlsen von
Lechler lassen sich auch hier
individuell gute Losungen
erarbeiten.

Disenanordnung einer Walzenkihlung

Slg, B ..
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Kompletter Spritzbalken von Lechler

B Flachstrahldtsen fur
die Walzenkihlung

B Flachstrahl- und Zun-
gendusen fur die
Bandabspritzung vor
Banddickenmessge-
raten und Ober-
flacheninspektions-
systemen

M Disen fiur die Band-

kihlung im Auslauf-
rollgang

B Anti-Peeling und Inter-
stand Cooling Disen

B WHISPERBLAST"-
LuftdUsen fir die Band-
abblasung vor Band-
dickenmessgeraten
und Oberflachen-
inspektionssystemen

M Studien und Dusen-
anordnungsvorschlage

B Komplette Spritzbalken

B Applikationssysteme
fur die Arbeitswalzen-
schmierung (LSC)

v |EE



KALTWALZEN VON STAHL, WARM- UND KALTWA

DUSEN UND SYSTEME ZUR STEIGERU

SELECTOSPRAY" ist ein
unverzichtbares Stellglied
fiir die Planheitregelung.
Es korrigiert zuverlassig
unsymmetrische Panheits-
defekte und unterstiitzt die
Walzenbiegung.

Selektives Walzenkiihlsystem individuell
eingeplant Mehr als 230 Lechler Walzen-

kiihlsysteme SELECTOSPRAY”
wurden bisher in Kaltwalz-
werken fur Stahl, Aluminium
und NE-Metallen, aber auch in
Aluminium Warmwalz- sowie
in Folienwalzwerken weltweit
installiert.

Profitieren Sie von unserem
umfassenden Know-how in
diesem Fachbereich.

Modulax und EVA Dusenventile fr

jedes Walzwerk SELECTOSPRAY"
Diisenventile

Das neue Dusenventil
MODULAX Superior fiir die
elektropneumatische Ansteue-
rung setzt neue MaBstéabe
bezlglich Betriebssicherheit
und Anlagenverflugbarkeit
speziell fur Stahl-Kaltwalz-
werke und Aluminium-Warm-
walzwerke. Zonenteilungen
von 25 mm (Mini-Modulax S)
Modulax Superior Ventile Und 50 mm Sind hiel’ Ub“Ch

FUr Aluminiumkalt- und Foli-
enwalzwerke (50 mm Zonen-
teilung), sowie fur das Walzen
von NE-Metallen haben sich

|M o D u LAX S die elektrisch angesteuerten

SUPERIOR Dusenventile der Baureihe

EVA bestens bewahrt. Mit dem
Mini EVA Ventil sind auch hier
25 mm Zonenteilungen reali-
sierbar.

Weitere Ventilkonzepte stehen
mit den DSA-Baureihen zur
Verfligung.

LECHLER | P




Optimale Bandplanheit
durch Simulation der Diisenanordnung

Der Lechler SPRAY
CONTROLLER LSC zur
Steuerung automatisierter
Sprihvorgéange ist die ideale
Losung fur folgende Anwen-
dungen:
B Direktapplikation (Band-
schmierung) beim Kaltwal-
zen von WeiBblech

B Auftrag von Korrosions-
schutzdlen auf Bandern

B Auftrag von Trennmitteln
beim Doppeln von Alumini-
umfolien

B Auftrag von Nassdressier-
mitteln

B Arbeitswalzen-, Walzspalt-
schmierung

B Auftrag von Schmierélen in
Streck- und Richtmaschi-
nen fir Bander

Das LSC-System sichert zuver-
lassige Kontrolle der Prozess-
variablen bei optimaler und
gleichmaBiger Aufbringung
der Medien. Damit lassen sich
Produktqualitat und Produk-
tivitat steigern und Betriebs-
kosten senken.

Mobile Spriihplattform LSC

LZEN VON ALUMINIUM UND NE-METALLEN

NG VON QUALITAT

Flachstrahldusen fur
die Walzenkuhlung

Flachstrahl- und Voll-
kegeldusen fur die
Bandkuhlung

Direktapplikationssys-
teme fur die Band-
schmierung (LSC)

Applikationssysteme
zur Bandeindlung und
Schmierung (LSC)

WHISPERBLAST"-
Luftdisen flr die
Bandabblasung

Selektive Walzen-
kihlsysteme
SELECTOSPRAY" als
Stellglied fur die Plan-
heitsregelung

Studien und Audits der
Walzenkihlung in
TandemstraBen

Disenanordnungs-
vorschlage

Komplette Spritzbalken
zur Optimierung der
Walzenkuhlung




BANDBEHANDLUNG

DIE VIELFALT EROFFNET NEUE
MOGLICHKEITEN

Lechler ist das Spezialun-
ternehmen fiir Diisen- und
Spriihtechnologie.

Nutzen Sie die Vorteile
dieses breiten Produktpro-

gramms.

PTFE, Polypropylen oder Edel-
stahl bietet die breite Basis fiir
zukunftsorientierte und tech-
nisch perfekte Losungen.
WHISPERBLAST"-Luftdisen
aus Edelstahl oder Kunststoff
werden zur Band- oder Band-
kantenabblasung eingesetzt.

Mit Lechler-Disen lassen sich
alle typischen Anforderungen
in Beizlinien, in Verzinkungs-
und Verzinnungslinien, in Lini-
en flr die Bandbeschichtung
und Lackierung, und in konti-
nuierlichen Glihlinien optimal
erflllen. Dazu gehoéren Reini-
gungs- und Spulvorgange
genauso wie beispielsweise
der direkte Auftrag von Sau-
ren. Ein umfangreiches Pro-
gramm an standardisierten
Flachstrahl-, Zungen- und
Vollkegeldusen in verschiede-
nen Materialen, wie PVDF,
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Zur Saurerdckgewinnung in
Beizanlagen nach dem
Sprihrostverfahren werden
spezielle Lechler Hohlkegeldu-
sen aus den Materialen Oxyd-
keramik, Siliziumcarbid, Titan
und Paladium-Titan installiert.

Selbstreinigende Spritzrohre
(System STAMM) erlauben ein
sekundenschnelles Reinigen
der DUsen und der Rohrin-
nenwéande wahrend des
Betriebes. Dies erfolgt entwe-
der manuell oder automatisch
durch das Drehen einer Reini-
gungsbdrste im Innern des
Spritzrohres. Dadurch lassen
sich ungeplante und teure
Anlagenstillstande verhindern
und die Produktqualitat des
Bandes sichern.

Auf Wunsch liefert Lechler
auch komplette Spritzrohre
aus Polypropylen oder PVDF
fur Beizlinien. Die Optimierung
der DUsenanordnung kann
dabei als Aufgabenstellung
integriert werden.
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Flissigkeitsverteilung einer Disenanordnung

Selbstreinigendes Spritzrohr (System STAMM)




HUTTEN -

UND WALZWERKTECHNIK

WEITERE DUSEN- UND SYSTEM-
ANWENDUNGEN

Koksodfen

Koksldschen

Ligour Flushing im Koksofen
Reinigung der Koksofentlren

Gasreinigung und Tropfenab-
scheider

Hochofen und Sinteranlagen

Staubbekampfung und Staub-
niederschlagung an Forder-
bandern und Ubergabepunk-
ten

AuBenwandkihlung

Gasreinigung-Gaskuhlung

Gasreinigung in der Schlack-
engranulation

Stahlerzeugung

Haubenkuhlung Elektroofen
Elektrodenkihlung

Kihlung der KonverterauBen-
haut

Abgaskihlung und Kondition-
ierung

Staubniederschlagung

StranggieBmaschinen

Spllung der Zunder-
rinnen

Abspritzen der Schlacke beim
Brennschneiden

Rollenkthlung
Maschinenkihlung

Kokillenspritzkihlung

Warmwalzen

Niederschlag von Oxyd-
stauben im Gerust

Zwischengerustkihlung

Bandoberflachenabschreck-
ung zum Schutz der
Arbeitswalzen

Bandabspritzung und Ab-
blasung

Abblasen von Grobblechen
vor der Richtmaschine

Scherenkihlung in
Pendelscheren

Schnellkihlung von Blechen
und Bandern

Bandkuhlung im Auslaufroll-
gang

Walzgutkihlung auf dem
Kihlbett

Schmieden und Rohr-
herstellung

Dorn- und Zugstangenkih-
lung bzw. Schmierung

Entzunderung von
Schmiedestlicken

Walzenkuhlung bei der Eisen-
bahnradherstellung

Sonstige Anwendungen
Getriebeschmierung

Beizen und Spulen von
Stahldraht in Beizanlagen



Lechler GmbH
1 Prazisionsdiisen - Diisensysteme
: u Postfach 13 23
72544 Metzingen / Germany
Telefon (0 71 23) 962-0
Telefax (071 23) 962-333
E-Mail: info@ lechler.de
Internet: www.lechler.de
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Ja, ich mochte weitere Informationen liber Lechler-Produkte

Bitte senden Sie mir folgende Unterlagen:

Katalog »Prazisionsdlsen und Zubehor«
Prospekt »Roll Cooling«

Prospekt »Continuous Casting«

Prospekt »SELECTOSPRAY"” Walzenkiihlsysteme«
Prospekt »SCALEMASTER" Superior«

Prospekt »SCALEMASTER® HP"«

Prospekt »MicroSCALEMASTER"«

Prospekt »Entzunderungsventil WSV«

Prospekt »Lechler Spray Controller LSC«
Prospekt »VarioCool® Gasbehandlungssystemex
Prospekt »Messtechnik«
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Ich wiinsche eine Anwendungsberatung flr das Einsatzgebiet:

Meine Adresse:

Name

Firma

StraBe

Postleitzahl/Ort

Telefon

E-Mail

A

HENNLICH GmbH & Co KG

(Dﬁsen technfk)

A-4780-Scharding, Alfred-Kubin-Strape 9 a-c, Tel.: 07712/3163-0, Fax: 07712/3163-24, Email: duesentechnik@hennlich.at, www.hennlich.at
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